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(CRrOPLANDS

B202.1510.9

WHERE USED: 1-S4021

REGOLATORE M202
M202 PRESSURE REGULATOR
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Standard con connettore DIN43650-4 IPST con cavo costampato 1.5 m
Pressions di esarcizlio ma.: 40 bar

Tempoda P, -P_ 165

Portata max.: 150 L'min con pressions residus dl 4 bar

Prassione residua a 100 min: 2 bar

Paso: 1.8 Kg

Materiali: ottons - acclalo Inox - aluminlc con rvestimeanto In catafores] - matarall plasticl ad atts resistenza - sede
@ pistona valvola In ecclalo Inox temprato In vuoto - tenute In FPM

Impiego: su atomizzater & gruppl Imorant!

vahola ol regolazions motorzzats 12Vos 8 pressions costants. MoOUulEns con le valvole sere M200. Membrana
i separazione & tenuta o fng INterposte e fluide & component Inteml. FIine corse slettronicl. Eccellents per 18
regolazione manusle & assistita da computer. Elevata sensiblitd, precisione & ripsetibliitd. Modificando Il numerc dalle
mandate In lavoro, Ia pressions sublsce una varlazione entro || 10% del valore Impostato.

Standard with DIN43E50-4A IPET connector 1.5 m integrated mouwided cable

Max. operating pressure: 40 bar - S50 pai

Timing P, - P, 168 . ] )

Max. output: 150 ifmin (35.6 USGalmin) with 4 bar (58 psi) pump circuit residual pressure
100 ifmin (26.4 USGamin) pump circwit residual pressune: 2 bar (28psi)

Weight: 7.8 Kg (4.2 Ib)

Materials: braze - sfanless sfeel - alUmiiLm with catsphoresis coating - high resistance plastic matenals - vacuLm
hargened sfanisss steel piston and seat - FKM seaiz

Uss: on airtizst sprayers

Constant pressure 12Vde motor dniven pressune reguiating valve. Modllar with M200 valve senics. Digphragm and
o g eeparates fuid from moving parte. Electromc imit ewitches. Excellent for both manual and computer drven
pressune reguiation. Slevala sensibiliid, precisione e npefibiffa. When seclion vaives are ewiiched off, holds constant
Working pressune hetwesan 10% vanaton.
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NOTE

SOME PARTS ARE NON-STOCK
ITEMS AND MAY NEED TO BE
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ASSEMBLARE 202.7._.10 CON MARCHIO
IN QUESTA POSIZIONE RISPETTO ALLE
FILETTATURE G3/4F. DEL 4071.218.16

202.7 .10
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Verso di montaggio Z02.211.1
con fore @11 rlvelte verss 202.7.10

> —202.211.1

Grasso MOLY LTZ
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Al imentando + con 12Vdc il perno
202.1304.83 ruota in senso orario

Vista inferiore lato
Perno 202.1304.83

Con albero motore premuto
verso il lato con i Faston
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Saldare CAVO ROSSO

su questo Faston

N°2 180.232.7

Saldare CAVO NERO
su questo Faston

[Vista superiore senza 200.215. 13|
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Ottone/Brass & — 180.4.10
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N°4x 180.806.5

Utilizzare grasso LBT2

nei piani

N°4x180.1512.1

Acciaio/Steel

202.620.54

Motore assemblato su Cuffia 202.214.15
con tasca quadrata in questa posizione|—
rispetto al circuito stampato
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Controllo di processo in produzione 100%
Ciclo di 5 secondi in entrambe le direzioni

Assorbimento a vuoto < = 1A
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DESCRIZIONE: GRUPPO MOTORIDUTTORE 44RPM




